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Messen in hoher Genauigkeit
Rundlaufprufgerate mit und ohne motorischem Antrieb

Rundlaufprifgerat RLP 500 mit motorischem
Rundriemenantrieb.

Grof3er Umschlingungswinkel des Antrieb
riemens am Prifling

>

A Drehzahlregulierung

A Verdrehsicherungen fiir verstellbare
Einheiten

A Verstellungen der Tasterhéhe tiber
Zahnstangen

Vorteil: - schnelle Verstellbarkeit durch die
Zahnstangenverstellung
- Verbesserter Reibschluss, zum
Antrieb gro3erer Priiflinge

Rundlaufpriifgerat RLP 300 mit motorischem
Reibradantrieb

A Antrieb mittels Reibrad, 3mm, 6mm, 9mm
breit

A Drehzahlregulierung

A Einfache Einstellung

A Einlegeprismen 90° und 108°

A Verschiedenes Zubehor

Vorteile: - kontinuierliche Antrieb zum

Zeitpunkt der Messung
- einfach in der Handhabung
- flexibel in der Anwendung

Low- Cost Rundlaufpriifgerat RLP 300 LC

Dieses Gerat basiert auf den Erfahrungen des RLP .
und ermdglicht den kostengunstigen Einstiegiéen d
Rundlaufmessung.

Der eigens fur dieses Gerat entwickelte Handantriek
ermoglicht das drehen von rotationssymetrischen
Pruflingen auf einfache Weise und ohne Einfluss de
Bedieners.

Alles Zubehor kann auch bei diesem Gerat verwend
werden.
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Rundlaufprufgerat RLP 500 mit motorischem
Rundriemenantrieb.

>

GrofRer Umschlingungswinkel des Antrieb
riemens am Prifling

A Drehzahlregulierung

A Verdrehsicherungen fiir verstellbare
Einheiten

A Verstellungen der Tasterhéhe tiber
Zahnstangen

Vorteil: - schnelle Verstellbarkeit durch die
Zahnstangenverstellung
- Verbesserter Reibschluss, zum
Antrieb grof3erer Priiflinge

Rundlaufprufgeréat RLP 300 mit motorischem
Reibradantrieb

>

Antrieb mittels Reibrad, 3mm, 6mm, 9mm
breit

Drehzahlregulierung

Einfache Einstellung

Einlegeprismen 90° und 108°
Verschiedenes Zubehor

I >

Vorteile:-  kontinuierliche Antrieb zum
Zeitpunkt der Messung
- einfach in der Handhabung
- flexibel in der Anwendung

Low- Cost Rundlaufprifgerat RLP 300 LC

Dieses Gerat basiert auf den Erfahrungen des RLP .
und ermdglicht den kostengiinstigen Einstiegién d
Rundlaufmessung.

Der eigens fur dieses Gerat entwickelte Handantriek
ermoglicht das drehen von rotationssymetrischen
Pruflingen auf einfache Weise und ohne Einfluss de
Bedieners.

Alles Zubehor kann auch bei diesem Gerat verwend
werden.
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Rundlaufmessungeri schnellT rationell 7 mit hoher Prazision

Rundlaufpriifung
auf Sdgezahntrommel

A taktile Messung auf
gehartete Sagezahne

A mit einer automatischen
Verzogerung
(Beruhigungszeit)

A automatische Messwert
Ubernahme (zeitgesteuert)

Pneumatische
Rundlaufpriifung an
Kunststoffradern fiir eine
Hochgeschwindigkeislager

(prismatische Lagerung)

A Erfassen von 4 Messungen

A Messpneumatik mit 4 Diisen

A mit einer automatischen
Verzbgerung
(Beruhigungszeit)

A automatische Messwert
Ubernahme (zeitgesteuert)
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Zeitregler fur Stabilisierungund Meszeit

RL 065

Frontseite

Rickseite

L1: Rote Lampe Stabilisierung

L2: Grine Lampe Messung

R1: Potentiometer Stabilisierungszeit

R2: Potentiometer Messit

X1: Speisung von RL6O0/ é
Z1: Stabilisierungszeit 0 5 Sek.

Z2: Messzeit 0,% 15 Sek.

Funktion
Die Speisung erfolgt durch die Steuerung des Antriebs

Durch das Absenken des Schwenkarms vom Antrieb wird dasSitpual an die @&bilisierung

gegeben

NachAblauf der Stabilisierungszeit wird die Messung eingeschaltet
Die Messzeit wird mit dem Potentiometer M eingestellt

(Der Prufling soll sich um mindestens 400° drehen)
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